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RU UHCTpyKuMA No ncnonb3oBaHUIo
UK IHcTpyKuUia 3 ekcnnyaTauii

rothenberger-sk.sk



Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
(Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto &€ conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anferte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se vs§i zodpovidnosti prohlaSujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.
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EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Grtiniin yonetmelik hiikiimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjlik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EU IZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek
skladen z navedenimi standardi in direktivami.
VYHLASENIE O ZHODE EU

Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze tento vyrobok
vyhovuje uvedenym normam a smerniciam.
EU-IZJAVA O USKLADENOSTI

I1zjavljujemo s punom odgovorno$éu da je ovaj proizvod
u skladu s navedenim standardima i smjernicama.

EU OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hwve Haln-0TroBopHO Aeknapvpame, Ye T03v NPOAyKT
CbOTBETCTBA Ha 3aA4afeHVTe HOPMU ¥ NpeanucaHus.
DECLARATIE DE CONFORMITATE EU

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.
ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka $T prece atbilst
noraditajiem standartiem un direktivam

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EE

AnAwvoupe pe aTroKAEIOTIKA Hag euBuvn, 6TI autd To
TTPOIGV AVTATTOKPIVETAI OTa aKOAOUBa TTPATUTIA )
£yypaga TuTToTroinoNG.

AOEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBMisieM YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
creqyoLwmm cTaHaapTam.

€C OEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI

Mwu 3asiBnsieMo nig BnacHy BignoBiganbHiCTb, LLO Le
BMpi6 BignNoBigae 3a3Ha4yeHMM HopMaM i cTaHaapTam.
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch

Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH - Original Manual! Page 15
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not

cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANGCAIS Page 27
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sr! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dls a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 40
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de

uso, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 53
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad

errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 66
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door

bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 79
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagdo

incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK Side 92
Lees betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som fglge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 104
Las igenom bruksanvisningen och férvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om

apparaten har anvants eller betjdnats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska éndringar!

NORSK Side 116
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av

betjeningsfeil opphgrer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

POLSKI Strony 128

Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowac! Nie wyrzucac! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

Stranky 141

TURKGE

Kullanim aciklamalarini lGtfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Cépe atmayiniz!
Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz
saklidir!

Sayfa 154

MAGYAR
Kérjiik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbél szarmazé
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Mlszaki valtoztatdsok fenntartval

Oldaltél 166

SLOVENSKO
Preberite navodila za uporabo in jih shranite! Ne odvrzite jih! Ob poSkodbah zaradi napak v uporabi
preneha veljati garancija! Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Stran 179

SLOVENSKY
Preditajte si prosim navod na obsluhu a uschovajte ho! Navod nezahadzujte! Pri poSkodeniach
v dbsledku chyb pri obsluhe zanika zaruka! Technické zmeny vyhradené!

Strana 191

HRVATSKI
Molimo da progitate i spremite upute za uporabu! Nemoijte ih baciti! Kod kvarova zbog
pogresne uporabe odbacuje se jamstvo! Zadrzavamo pravo tehnickih izmjena!

Stranica 204

BBIFAPCKU CrtpaHuua 216
MpoyeTeTe BHUMATENHO 1 3ana3eTe MHCTPYKUMsATa 3a ekcnnoataums! He s 3axsbpnsaite unm

yHuwoxasanTe! MNMpn HacTbNUM fedekTn BCrneacTsme Ha HenpasunHo obcnyxBaHe rapaHumsiTa otnaaal

TexHWUYEeCKW M3MEHEHWS! MO ypeaa ca USKIKYUTENHO B KOMMETEHLMsiTa Ha dupmaTa npoussoauten!

ROMANESC Pagina 229

V& rugam sa cititi si sa pastrati manualul de utilizare! Nu il aruncati! In cazul deteriorarilor cauzate
de erori de operare, garantia se pierde! Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice!
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Intro

LIETUVOS Pusla-pis 242
Perskaitykite naudojimo instrukcijg ir pasilikite jg! NeiSmeskite! Garantija nebus taikoma gedimams,
atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU Lappuse 254
Ladzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas
kludas dél, garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

EAAHNIKA ZeAida 266
Odnyieg xeipiopou TTapakaAeiobe va Tig dlaBaceTe Kal va TIG QUAGoaeTe! Mnv Tig TTeTAeTE! Z€ CnpIeg
atrd oQAAPATa XEIPITUOU TTauEl va 1oxUel n eyyunon! Me em@uAagn yia TexVikEG aAAayéd!

PYCCKUN Ctpanuua 280
[MpoyTnTE MHCTPYKLMIO NO SKCNIyaTauum n coxpaHante eé Ansa AanbHewnwero ncnonb3osaxus! B

crly4ae NornoMK1 UHCTPYMEHTa 13-3a HeCObNoAEHNS MHCTPYKLUUM KIMTMEHT TepsieT NpaBo Ha

obcnyxumBaHue no rapaHTum! Bo3mMoXHbl TEXHUYECKME M3MEHEHMs!

YKPAIHCbKA CropiHka 293
YBaXxHO npoyuTanTte i AoTpUMyWTecs iHCTPYKUii 3 ekcninyaTauii! He Bukupavte Til Y pasi

NOLUKOMPKEHHS1 B pe3ynbTaTi HeHanexHoi ekcnnyarauii Ais rapaHTii npunuHseTbea! Mu 36epiraemo

3a co60ot NpaBo Ha BHECEHHS! KOHCTPYKTUBHUX 3MiH!

\ROTHENBERGER



1 Hinweise zur Sicherheit..........c i s e nn e s emne e nes 3
1.1 Bestimmungsgemane Verwendung...........ccuoiiiiiiiiiiieiee ettt
1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge ... .
1.3 Spezielle SicherheitShiNWEISE ............ooiiiiiiii e e

2 B ICCTod T LT3 o T =Y o TSR 5
21 [ (7S] (o (=T = TV =Y SR SSRRR 6

3 Lagerung / TrANSPOIt ......cccccuciirieieereseesearsesee s s e s sae s e seas s e s sas s e e s sme s se e s me s ms e s nssennennnsnnns 6

4 ElektrisCher ANSCRIUSS........c. . it ee e s sms e e e s e s mn e e e s e e nnn e e e ee s annne 6

5 == T oY [T o= T T4 =Y SN 6

6 FUNKLION @S GEIraAteS.....coicciireceiiicciirrccee s s ee s sessr e s s e s s s e e s s ne s e s smn e se s ne e s nn e s e sne e sssnnnesnnnneassns 7
6.1 Einschalten des SChWeiRGErats...........coiiiiiiiiiiiiiicee e 7
6.2 Einstellen des SChWeIRGEIAtES. ........couiiiiiiiieiie e 7
6.3 Einstellen von Datum/ZEit.............c..ooeouiii ittt 8
6.4 Einstellen Kontrast............. .8
6.5 Einstellen der Tastentone .. .8
6.6 Einstellen der Sprache.... .9
6.7 Einstellen der Parameter ........ ..ot 9

6.8 Einstellen des Schweifler Code .. 10
6.9 Einstellen Traceability MUFFE ..........c.ooiiiii s 10
6.10 Einstellen Traceability RO .........cccoooiiiii e 10
6.11 Einstellen Besitzer ............. .1
6.12 Logs loschen...........ccceiinininnnn, .1
6.13 Einstellen/Andern des Passworts ... 1
6.14  Einstellen der Wettereingabe.............cccooiiiiiiiiiiiinicicce e .12
6.15  Starten einer Heizwendelschweillung mit dem ROFUSE TURBO S..........cccoioiiiiiiienienne 12
7 1 e 4 0 =TT T 13
8 SchweiBprotokolle aUSIESEN ........cccccceeiiiserrisrerssse s ssressssseessssr e s s ssse e s s sasessssnesssssnessssnsesssnnens 13
9 Auslese- und Verwaltungsprogramm RODATA 2.0 ........cccceiiimiimrnnenssessessssessssesssesssnsssees 13
10
11
12
13
Kennzeichnungen in diesem Dokument
Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
' Achtung!
@ Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
= Aufforderung zu Handlungen
) \BOTHENBERGER DEUTSCH



1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Bei dem Produkt ROFUSE TURBO handelt es sich um ein Heizwendelschweillgerat, welches
fur den Einsatz im mobilen Baustellenbetrieb geeignet ist. Mit dem ROFUSE TURBO S kénnen,
je nach Hersteller der Heizwendelschweilmuffe, Heizwendelschweilmuffen (8 V — 48 V) aus PE
und PP bis zu einem Durchmesser von 160 mm geschweif3t werden. Hierbei sind grundséatzlich
die SchweilRparameter der zu schweilenden Heizwendelschweifimuffe einzugeben. Die Einga-
be kann entweder manuell oder mittels Barcode der Muffe mit dem Barcodelesegerat des RO-
FUSE TURBO S erfolgen. Der Barcode muss 24-stellig sein und die Anforderungen der ISO
13950:2007-03 erfiillen.

Barcode Scanner:

Der Barcode-Scanner ist fir die folgenden Verwendungen bestimmt und nur in Kombination mit
dem "ROFUSE Turbo S":

= Einlesen des Muffencodes

= Einlesen der Muffen-Nachverfolgbarkeit

= Einlesen der Befugnis des Anwenders

Als nicht bestimmungsgemalie Verwendung im Sinne einer vorhersehbaren Fehlanwendung
gilt:

= Scannen von Codes, die nicht den oben genannten entsprechen

= Verwenden in Kombination mit einem anderen Schweil’gerat oder Geréat, das nicht dem
ROFUSE Turbo S entspricht.

gemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuch-
tete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in
der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge er-
zeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wihrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihischrénken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag,
wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die An-
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f)

e)

f)

d)

\\ROTHENBERGER

schlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen. Be-
schadigte oder verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlange-
rungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines fiir
den AulRenbereich geeigneten Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutz-
schalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie

miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften

Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutz-
helm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert das Risi-
ko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/oder
den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elekt-
rowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieen, kann dies zu Unfallen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elekt-
rowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -Auffangeinrichtungen montiert werden kénnen, sind diese
anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Ge-
fahrdungen durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht liber die Si-
cherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem Ge-
brauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen Sekun-
denbruchteilen zu schweren Verletzungen fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug,
das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen abnehmba-
ren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln
oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaRnahme verhindert den unbeab-
sichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind ge-
fahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.
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e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile ge-
brochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-
trachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerk-
zeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerk-
zeugs in unvorhergesehenen Situationen.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Ori-
ginal-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elekt-
rowerkzeugs erhalten bleibt.

pezielle Sicherheitshinweise

Es besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages bei Verwendung trotz fehlerhafter Isolierung.
Es besteht die Gefahr von Verbrennungen durch hohe Temperaturen des Gehauses bei intensi-
ver Nutzung bzw. langer Schwei3ungen.
Alle Kabel des ROFUSE TURBO S sind vor der Inbetriebnahme zu prufen. Bei beschadigten
Kabeln darf das ROFUSE TURBO S nicht in Betrieb genommen werden und muss zur Repara-
tur an die ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH gesendet werden.
Dieses Gerat ist nicht vorgesehen fiir die Benutzung durch Kinder und Personen mit einge-
schrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung
und Wissen.
Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal betrieben werden!
Barcode-Scanner:
Der Barcode-Scanner entspricht der Laserschutzklasse 1, somit besteht keine Gefahr
fur den Anwender. Empfehlung: Setzen Sie sich keiner unnétigen Laserstrahlung aus
und richten Sie den Scanbereich nur auf zu scannende Objekte!
Wenn der Scanner beschadigt ist oder in seiner Funktion eingeschrankt, verwenden
Sie diesen nicht weiter und schlief3en ihn vom Schweillgerat ab!

2 Technische Daten

Art. Nr. ROFUSE TURBO S................ 1000004403
Netzspannung ........ccccceeeviiennieeennes 230V

Frequenz .......... .... 50 Hz; 60 Hz
Leistungsaufnahme ..........cccccoeceene 1600 VA, 20 % ED
Ausgangsstrom MaxX. .........cccoceveennen. 60 A

Schweillspannung .........ccccoceereveenieene 8-48V
Umgebungstemperatur ..................... - 20 °C bis + 50 °C*
Arbeitsbereich ROFUSE Turbo S ..... Fittinge bis 160 mm
Schutzart ... IP 54
Ubertragungsschnittstelle .................. USB 2.0
Speicherkapazitat ..........c..ccccoeeennee. 2.000 Schweifiprotokolle
Abmessungen (LxB x H) ... ....ca. 390 x 390 x 140 mm
Gesamtgewicht .........cccooceieiiieniiinenn. ca. 10 kg

Kontakte ... 4 mm
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* Die Abkuhlzeiten variieren in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur. Direkte Sonnen-
einstrahlung vermeiden.

2.1 Messtoleranzen

Temperatur ........cccceeeveeeeeiiee s +5%
SPaANNUNG ..cocveviiiiiieiceeeee e 2%
SOM oo +2%

Widerstand ... 25%
3 Lagerung / Transport

Die Gerateanschlussleitung und das Schweil3kabel sind vor scharfen Kanten zu schiitzen.
Das Schweillgerat sollte keinen starken mechanischen Belastungen ausgesetzt werden.
Das Gerat ist bei Temperaturen von - 30 bis + 70°C zu lagern.

4 Elektrischer Anschluss

Bei Baustellenverteilern sind die Vorschriften tiber FI-Schutzschalter zu beachten und das
Schweilgerat nur tber Fl-Schalter (Residual Current Device, RCD) zu betreiben.

Es ist sicherzustellen, dass Netz bzw. Generator mit maximal 20 A (trdge) abgesichert ist.

Es durfen nur entsprechend zugelassene und gekennzeichnete Verlangerungskabel mit folgen-
den Leiterquerschnitten verwendet werden.

bis 20 m: 1,5 mm? (empfohlen 2,5 mm?); Typ HO7RN-F
Uber 20 m: 2,5 mm? (empfohlen 4,0 mm?); Typ HO7RN-F

Das Verléangerungskabel darf nur komplett abgewickelt und ausgestreckt verwendet werden, um
Uberhitzung zu vermeiden.

Die bendétigte Generator-Nennleistung ist abhangig von der gréRten Leistungsaufnahme der
eingesetzten Fittinge. Weiterhin sind fir die Auslegung die Anschlussbedingungen vor Ort, die
Umweltbedingungen sowie die Leistungsdaten des Generators selbst zu beachten.

Nennabgabeleistung eines Generators 1-phasig, sinusférmig, 220 V — 240 V, 50/60 Hz:
d 20 -d 160: 3,2 kW

Es muss erst der Generator eingeschaltet werden, bevor das Schweilgerat angeschlossen
werden kann. Die Leerlaufspannung sollte auf ca. 240 Volt eingeregelt werden.

Hinweis: Wahrend der Schweiung keine zusatzlichen Verbraucher am gleichen Genera-
tor betreiben!

Nach Beendigung der Schweilarbeiten zuerst den Gerateanschlussstecker vom Generator ab-
trennen, dann diesen abschalten.

5 Barcodescanner

Zum Einscannen der Muffencodes, der Muffen-Nachverfolgbarkeit und der Befugnis des An-
wenders soll nur der dem SchweilRgerat beigelegte Scanner verwendet werden.

Produktangaben:

Name....

Scantyp

Lesedistanz ............c........ Bis zu 20 cm

Betriebstemperatur.......... 0~50°C

Lagertemperatur.............. -40°C ~60 °C

Schutzart .........cccceeeeenee. IP54 (Staub- und wasserresistent)

Dekodierung.........c.ccoee.... Unterstiitzung fiir verschiedene 1D-Barcodes wie UPC-A, EAN-13,

Code 39, Code 128, etc.

Schnittstellen................... USB-COM

Stromversorgung............. DC 5V £ 0,25V

Stromverbrauch............... 1,60 Watt (Betrieb); 0,40 Watt (Standby)
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Kabelldnge .......c.ccccceeene 1,5 Meter

Gewicht .....oocoiiiiiie. 128 g (ohne Kabel)

Scanwinkel ..........ccceenee. + 60 Grad, + 40 Grad, + 42 Grad (links, rechts, hinten)
Funktionsweise:

Der Barcode-Scanner wird tiber die USB-Schnittstelle des ,ROFUSE Turbo S* verbunden und
mit Spannung versorgt. Beim Verbinden ertdnt ein akustisches Signal, das signalisiert, dass der
Scanner im Standby-Modus ist. Durch Driicken der Taste am Handgriff erscheint eine rote Linie,
die den Lesebereich des Scanners definiert. Der Scanner kann verwendet werden, um den Muf-
fencode, die Muffen-Nachverfolgbarkeit und die Befugnis des Anwenders zu scannen. Die Ein-
gabeaufforderung wird auf dem Display des ,ROFUSE Turbo S* dargestellt. Wenn die Daten
korrekt erfasst wurden, ertont ein Signalton und die eingelesenen Daten werden auf dem Dis-
play des Schweillgerates dargestellt und kdnnen bestatigt werden.

6 Funktion des Gerates
6.1 Einschalten des SchweiBgerats

Auf der linken Seite des Schweillgerats befindet sich der griine Hauptschalter mit dem das
Schweilgerat ein- und ausgeschaltet wird. Nach dem Einschalten erscheint folgendes Bild auf
dem Display:

ROFUSE TURBO S

17.04.2023 1427

Co T i Tuse T » T [5TaeT

Unterhalb des Displays befinden sich vier Tasten, mit denen die Grundeinstellungen des RO-
FUSE TURBO S geéndert und die manuelle Eingabe der SchweilRparameter gemacht werden.
Jede Taste ist dem darliber befindlichen Kastchen im Display zugeordnet. Wahrend der Eingabe
der Parameter werden mit der rechten Taste die eingestellten Werte bestatigt. Mit der linken
Taste kann das Menu wieder verlassen werden. Die beiden mittleren tasten dienen zum Einstel-
len der Werte innerhalb des MenUs. Alle ausgewahlten Schwei3parameter miissen wahrend des
Schweillvorgangs eingegeben und bestatigt werden. Ansonsten wechselt die Software nicht
zum nachsten MenUlpunkt und der SchweilRvorgang kann nicht gestartet werden. Im Schweil3-
protokoll werden nur die ausgewahlten Parameter aufgezeichnet. Nicht ausgewahlte Parameter
werden nicht im Schweilprotokoll wiedergegeben.

6.2 Einstellen des Schweigerites

Durch Dricken der linken Taste 6ffnet sich das Menli fiir die Grundeinstellungen. In diesem Me-
nu lassen sich mit den beiden mittleren Tasten folgende Untermenis auswahlen:

Datum/Zeit

Kontrast des Displays
Tastentone

Sprache

Parameter

. Wartung

und deren Parameter einstellen.

Hierfir werden die beiden mittleren Tasten benétigt. Die Bestétigung der eingestellten Werte er-
folgt mit der rechten Taste. Nach der Einstellung der Grundeinstellungen gelangt man mit der
linken Taste wieder zuriick zum Anfangsbildschirm. Von diesem Bildschirm wird auch die
SchweiBung durch Eingabe der Schweillparameter gestartet.

\(ROTHENBERGER
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6.3 Einstellen von Datum/Zeit

= Nach dem Einschalten des SchweilRgerats die linke Taste 1 x driicken damit die Datum/Zeit
Einstellung auf dem Display erscheint.

Einstellungen 1/6

Datum /Zeit

LS T aJTVvV]~Z]

=>» Die rechte Taste driicken um das Datum und die Zeit einzustellen.

Datum/Zeit

v
17.04.2023 14:27

(L T ATYT »]

= Eine der beiden mittleren Tasten (Pfeil nach oben/ Pfeil nach unten) so oft driicken oder ge-
driickt halten bis der richtige Tag erscheint und mit der rechten Taste bestatigen.

Diesen Vorgang jeweils fir den Monat, die Stunden und Minuten wiederholen. Sobald die Minu-

ten ausgewahlt werden, erscheint anstelle des Pfeils nach rechts im Display ein Hakchen. Sind

die Minuten korrekt gewahlt driicken Sie die rechte Taste und das korrekte Datum sowie Uhrzeit

werden Ubernommen.

6.4 Einstellen Kontrast
= Um den Kontrast des Displays einzustellen driicken Sie nach dem Einschalten des

Schweilgerats die linke Taste um in das Meni der Grundeinstellungen zu gelangen und
danach die zweite Taste von rechts. Im Display erscheint die folgende Anzeige:

Einstellungen 2/6

Kontrast

(L T ATVY ] ~7Z]

=>» Danach driicken Sie die rechte Taste um den Kontrast zu bearbeiten.

Kontrast
(—
LJ [T AT VY] W]

Mit den beiden mittleren Tasten kdnnen Sie den Displaykontrast nach eigenen Wiinschen ver-
andern und danach mit der rechten Taste das Untermend verlassen.

6.5 Einstellen der Tastenténe

= Um die Tastentone ein- oder auszustellen driicken Sie nach dem Einschalten des Schweil3-
geréts die linke Taste um in das Menu der Grundeinstellungen zu gelangen und danach die
zweite Taste von rechts zwei mal. Im Display erscheint die folgende Anzeige:

Einstellungen 3/6

Tastentone
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= AnschlieBend driicken Sie die rechte Taste und wahlen mit einer der beiden mittleren Tas-
ten, ob Sie die Tastentdne ein- oder ausgeschaltet bevorzugen. lhre Auswahl wird dunkel
hinterlegt dargestellt. Mit der rechten Taste bestatigen Sie Ihre Auswahl.

Tastentdne

Ein

[L T aTVY [#&]

6.6 Einstellen der Sprache

= Um die Sprache auf dem Displays einzustellen driicken Sie nach dem Einschalten des
Schweilgerats die linke Taste um in das Meni der Grundeinstellungen zu gelangen und
danach die zweite Taste von rechts drei mal. Im Display erscheint die folgende Anzeige:

Einstellungen 4/6

Sprache

(L T ATY] 7]

= Dricken Sie die rechte Taste um die mdglichen Sprachen auszuwahlen. Mit einer der bei-
den mittleren Tasten wahlen Sie lhre Sprache, die dunkel hinterlegt angezeigt wird. An-

schlieRend bestatigen Sie dies mit der rechten Taste.

Sprache
Englisch Deutsch|
Francais
[+ T ATV [®]

6.7 Einstellen der Parameter

= Um die Parameter fiir das Schweilen einzustellen driicken Sie nach dem Einschalten des
Schweilgerats die linke Taste um in das Menu der Grundeinstellungen zu gelangen und
danach die zweite Taste von rechts vier mal. Im Display erscheint die folgende Anzeige:

Einstellungen 5/6

Parameter

(L T ATJTVY ] ~Z]

= Durch driicken der rechten Taste gelangt man zur Eingabe des Passworts um die Parame-
ter andern zu kdnnen. Das werkseitig voreingestellte Passwort lautet 0000. Mit den beiden
mittleren Tasten jede einzelne Ziffer auswahlen und mit der rechten Taste bestatigen. Da-
nach die rechte Taste so oft driicken bis rechts das Zeichen 4 erscheint. Danach noch ein-
mal mit der echten Taste bestatigen um in die Untermenus der Parameter zu gelangen. Fol-

gende Untermenus kdnnen ausgewahlt werden:

- Schweiler Code

- Traceability Muffe
- Traceability Rohr
- Besitzer

- Logs léschen

- Passwort

- Wettereingabe

\(ROTHENBERGER
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6.8 Einstellen des SchweiBer Code

= Im Menl Parameter erscheint als erstes das Untermenu Schweifer Code. Mit der rechten
Taste gelangt man zur Auswahl, ob der Schweil3er Code aktiv oder inaktiv sein soll. Mit ei-
ner der beiden mittleren Tasten die gewlinschte Auswahl tatigen und mit der rechten Taste
bestatigen.

Parameter 1/7

Schweier Code

Wabhlt man in diesem Meni den Schweiler Code aus, muss bei der Eingabe der Schweillpara-
meter ein glltiger Schweier Code eingegeben werden.

Schweiler Code

Ein Aus|

L T aTVY [#&]

6.9 Einstellen Traceability Muffe

= Im Menu Parameter die zweite Taste von rechts einmal driicken um in das Untermeni
Traceability Muffe zu gelangen.

Parameter 2/7

Traceability Muffe

[ T AaTY 7]

Mit der rechten Taste gelangt man zur Auswahl, ob der Traceability Muffe aktiv oder inaktiv sein
soll. Mit einer der beiden mittleren Tasten die gewiinschte Auswahl tatigen und mit der rechten
Taste bestatigen. Wahlt man in diesem Menu den Traceability Code der Muffe aus, muss dieser
bei der Eingabe der Schweilparameter eingegeben werden.

Traceability Muffe

Ein

L T aTVY [#&]

6.10 Einstellen Traceability Rohr

= Im Menu Parameter die zweite Taste von rechts zweimal driicken um in das Untermeni
Traceability Rohr zu gelangen.

Parameter 3/7

Traceability Rohr

LS T aJTVvV]~Z]

Mit der rechten Taste gelangt man zur Auswahl, ob der Traceability Rohr aktiv oder inaktiv sein
soll. Mit einer der beiden mittleren Tasten die gewiinschte Auswahl tatigen und mit der rechten
Taste bestatigen. Wahlt man in diesem Meni den Traceability Code des Rohrs aus, muss die-
ser bei der Eingabe der Schweiflparameter eingegeben werden.
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Traceability Rohr

Ein Aus|

[ T AaTvY [#&]

6.11 Einstellen Besitzer

= Im Meni Parameter die zweite Taste von rechts dreimal driicken um in das Untermeni Be-

sitzer zu gelangen.

Parameter 4/7

Besitzer

L T ATVY ] 7]

Mit der rechten Taste gelangt

man zur Eingabe des Besitzernamens. Mit einer der beiden mittle-

ren Tasten die gewlinschten Buchstaben und/oder Zahlen wahlen und die Auswahl mit der rech-
ten Taste bestatigen. Nach Beendigung der Eingabe die rechte Taste drei Mal betatigen.

Besitzer

6.12 Logs léschen

= Um die gespeicherten Protokolle (Logs) zu I6schen im Menili Parameter die zweite Taste
von rechts viermal driicken um in das Untermenu Logs I6schen zu gelangen.

Parameter 5/7

Logs I6schen

(L T ATJTVY ] ~Z]

dem Display bestatigt

Mit der rechten Taste die Auswahl bestatigen und die Protokolle werden geléscht und dieses auf

Parameter 5/7

Erfolgreich

Logs geléscht

(s v . s sl A

6.13 Einstellen/Andern des Passworts

= Um das Passwort fiir die Einstellungen der Parameter zu andern im Menl Parameter die
zweite Taste von rechts fiinfmal driicken um in das Untermeni Passwort zu gelangen.

Parameter 6/7

Passwort

[L T AaTVY [ 7Z]

Mit der rechten Maustaste die Anderung des Passworts bestatigen und mit den mittleren tasten
das gewiinschte Passwort eingeben. Hierbei jede einzelne Ziffer mit der rechten Taste bestati-
gen. Nach Eingabe der letzten Ziffer des Passworts die rechte Taste dreimal dricken.

\(ROTHENBERGER
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12

Passwort

6.14 Einstellen der Wettereingabe

= Um die Einstellungen der Wettereingabe fiir den Schweilprozess auszuwahlen im Menu
Parameter die zweite Taste von rechts sechsmal driicken um in das Untermenl Wetterein-
gaben zu gelangen.

Parameter 7/7

Wettereingabe

[ T AJTY] 2

Mit der rechten Taste gelangt man zur Aktivierung der Wettereingabe. Mit einer der beiden mitt-
leren Tasten auswahlen, ob die Wettereingabe in den SchweilRparametern aktiv oder inaktiv
sein soll und die Auswahl mit der rechten Taste bestatigen. Die Auswahl ist dunkel hinterlegt.
Wird die Wettereingabe aktiviert, muss bei der Eingabe der Schweillparameter eine Auswahl er-
folgen, um die Schweilung starten zu kénnen.

6.15 Starten einer HeizwendelschweiBung mit dem ROFUSE TURBO S

Nach dem Einschalten des HeizwendelschweilRgerats mit dem griinen Kippschalter auf der lin-

ken Seite des Gehauses kann mit der Eingabe der Schweillparameter begonnen werden. Bitte

beachten Sie, dass die Eingabe der SchweilRparameter nach voreingestellter Auswahl im Menu

.Parameter” erfolgen muss. Ansonsten lasst sich die Eingabe der Schwei3parameter nicht fort-

setzen und die Schweillung nicht starten. Grundséatzlich lassen sich die Eingaben der Schweil3-

parameter mittels Handscanner einlesen oder manuell am Bedienfeld eingeben. Wir empfehlen

das Einlesen per Handscanner, da hierbei die Wahrscheinlichkeit einer falschen Eingabe sehr

gering ist. Nur ausgewahlte Schweilparameter erscheinen in dem Schweil3protokoll. Daher bitte

vor dem SchweilRvorgang prifen, welche Angaben im Schweil3protokoll vom Auftraggeber ge-

fordert werden und diese entsprechend aktivieren!

= Der Start der Eingabe der Schweiflparameter erfolgt durch das Driicken der rechten Taste
» unterhalb des Displays. Ist in dem Menu ,Parameter” der SchweilRer Code aktiviert wor-
den, muss der Code entweder manuell als gliltiger Zahlencode eingegeben werden oder mit
dem mitgelieferten Handscanner eingelesen werden. Eine Eingabe von Buchstaben ist bei
aktiviertem Schwer Code nicht méglich.
Ist der SchweiRer Code im Meni ,Parameter” deaktiviert, kdnnen bei der manuellen Einga-
be ,Schweilter Name* auch Buchstaben und Zahlen eingegeben werden oder diese Einga-
be mit der rechten Taste P Ubersprungen werden.

= Um einen Namen einzugeben driicken Sie die zweite Taste von links A und geben den
Namen oder Code des Schweillers mit den beiden mittleren Tasten A ¥ ein und bestatigen
dies mit der rechten Taste ».

= Bei der Eingabe des Baustellennamens ist die Vorgehensweise die gleiche wie bei der Ein-
gabe des Namens des Schweilders. Entweder man scannt einen Barcode mit dem Hand-
scanner oder wahlt die manuelle Eingabe mit der zweiten Taste A von links um den Namen
der Baustelle mit den beiden mittleren Tasten A ¥ einzugeben und mit der rechten Taste »
zu bestatigen. Soll kein Name fir die Baustelle eingegeben werden, kann durch driicken der
rechten Taste P zum nachsten Eingabemeni gesprungen werden.

= Istin dem Menlpunkt ,Parameter” der Traceability Muffe aktiviert, muss dieser entweder per
Handscanner eingelesen oder manuell eingegeben werden.

= Gleiches gilt fir den Traceability Rohr.

= Danach muss der Schweil3code der Muffe eingegeben werden. Wie bei allen anderen Ein-
gaben auch, entweder per Handscanner einlesen oder manuell am Bedienfeld eingeben.

\\_ROTHENBERGER DEUTSCH



= Im nachsten Schritt muss die gemaR DVS 2207-1 vorgeschriebene spanende Bearbeitung
der Rohre kontrolliert und mit der rechten Taste P bestatigt werden.

= Danach werden die Stecker des ROFUSE TURBO S in die Kontakte der Heizwendelmuffe
eingesteckt. Sobald die korrekte Heizwendelmuffe erkannt wurde, kann der Schweivor-
gang durch Driicken der griinen Start-Taste (rechts neben dem Display) gestartet werden.
Der Hersteller der Heizwendelschweilmuffe, der Rohraufendurchmesser, die Schweil3-
spannung und die verbleibende Schweil3zeit werden im Display des ROFUSE TURBO S
angezeigt.

Das ROFUSE TURBO S vergleicht vor der SchweilRung den ohmschen Widerstand der Heiz-

wendelschweilmuffe mit dem Widerstand der in dem Schweicode hinterlegt ist. Sollte die Ab-

weichung auerhalb der im Barcode hinterlegten Toleranz sein, kann die Schwei3ung nicht ge-

startet werden und die Fehlermeldung ,Widerstandsfehler erscheint im Display.

= Nach mehreren SchweiRungen wird der Trafo in Abhangigkeit seiner Nutzungsdauer warm
werden. Damit er nicht Uberhitzt und beschadigt wird, berechnet das ROFUSE TURBO S
vor jeder Schweiung ob diese ohne Abbruch stattfinden kann. Sofern die benétigte Leis-
tung fiir die Trafokerntemperatur zu hoch sein sollte, wird das Display rot hinterlegt und es
erscheint eine Meldung, dass die angeschlossenen Muffe derzeit nicht geschweillt werden
kann und das ROFUSE TURBO S abkihlen muss. Eine Muffe mit kleinerer Dimension kann
eventuell (je nach Energiebedarf) trotzdem geschweilt werden.

7 Informationen

Durch driicken der Taste ,i“ auf dem Startbildschirm kann man sich Informationen zum Gerat
anzeigen lassen.

Produktname

Seriennummer

Typencode

Besitzer

Softwareversion

Anzahl der SchweilRungen im Speicher
Anzahl der Geratewartungen

Nachste Wartung

8 Schweilprotokolle auslesen

Zum Auslesen der Schweil3protolle aus dem Geratespeicher muss ein USB-Speichermedium in
den USB-Anschluss am Schweil3gerat eingesteckt werden.

Durch driicken der USB-Taste werden die im Geratespeicher befindlichen Schweilprotokolle
auf das USB-Speichermedium kopiert und kénnen anschliefend mit der Software RODATA 2.0
auf einem PC angezeigt, gespeichert und/oder ausgedruckt werden.

9 Auslese- und Verwaltungsprogramm RODATA 2.0

Die Auslesesoftware sowie die Installations- und Bedienungsanleitung fiir die Software finden
Sie auf dem mitgelieferten USB Stick. Bei Bedarf kann die Software auch von der Homepage
www.rothenberger.com runter geladen werden.

Gemal DVS 2208 Teil 1 hat mindestens einmal im Jahr eine Wiederholungspriifung (Wartung)
zu erfolgen.

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com

NGO R WON -~

\(ROTHENBERGER

DEUTSCH 13



12 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehdrde.

K Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den Hausmdill!

—
Nur fiir EU-Lander: Gemaf der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU (ber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge und gemaR der europaischen Richtlinie 2006/66/EG mussen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

The product ROFUSE TURBO is a heater coil electro fusion unit which is suitable for use in mo-
bile construction site operations. Depending on the manufacturer of the electrofusion coupler,
the ROFUSE TURBO S can be used to weld electrofusion couplers (8 V - 48 V) made of PE and
PP up to a diameter of 160 mm. The welding parameters of the electrofusion coupler to be
welded must always be entered. The parameters can be entered either manually or by means of
a barcode on the socket using the barcode reader on the ROFUSE TURBO S. The barcode
must contain 24 digits. The barcode must have 24 digits and fulfil the requirements of ISO
13950:2007-03.

Barcode scanner:

The barcode scanner is intended for the following uses and only in combination with the
"ROFUSE Turbo S":

= Reading the socket code

= Reading the socket traceability

= Reading in the user's authorization

Non-intended use in the sense of foreseeable misuse:

= Scanning codes that do not comply with the above

= Use in combination with another welding machine or device that does not correspond to the

1.2

ROFUSE Turbo S.
General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious inju-

ry.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

16
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Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
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e)

f)

h)

5)

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current de-
vice (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, al-
cohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may result in se-
rious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection used for appro-
priate conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connect-
ing to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and clothing
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving
parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-
related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become compla-
cent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The cor-
rect power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack, if de-
tachable, from the power tool before making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamil-
iar with the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instruc-
tions, taking into account the working conditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different from those intended could result in a hazardous sit-
uation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control of the tool in unex-
pected situations.

Service
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a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

1.3 Special safety instructions

There is danger of suffering an electric shock when using faulty insulation.

There is danger of suffering burns due to the high temperatures of the housing during intensive

use or longer welding operations.

All cables of the ROFUSE TURBO S must be checked before commissioning. If the cables are

damaged, the ROFUSE TURBO S must not be put into operation and must be sent to

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH for repair.

This device is not intended for use by children and persons with physical, sensory or mental limi-

tations or a lack of experience or knowledge.

The equipment must only be operated by qualified specialized staff!

Barcode scanner:
The barcode scanner complies with laser protection class 1, so there is no danger to
the user. Recommendation: Do not expose yourself to unnecessary laser radiation and
only point the scanning area at objects to be scanned!

é If the scanner is damaged or its function is restricted, stop using it and disconnect it

from the welding machine!

2 Technical Data

Art.no. ROFUSE Turbo S ........ccccoveeee 1000004403

Mains voltage ........cccccoviviiieniiiieenes 230V

Frequency ... 50 Hz; 60 Hz

Power consumption ...........ccccceiiiiiine 1600 VA, 20 % ED
Output current (nominal current) ........... 60 A

Welding voltage ..........cccocveviiiiicncnn. 8-48V

Ambient temperature ............cccocoeninne - 20 °C until + 50 °C*
Area of application ROFUSE Turbo S  Fittings until 160 mm
Protection type ......ccccooiiiiiiiiiiiii IP 54

Transmission interface .........c.ccccccoveeene USBv 2.0

Storage capacity ........ccoevevierieenieeen, 2.000 Welding logs
Dimensions (L X W X H) ....cccocooiniiiins about 390 x 390 x 140 mm
Weight ..o about 10 kg

Contacts
*Cooling times vary with the ambient temperature. Direct sunlight should be avoided
2.1 Measurement tolerances

Temperature ..o, +5%
Voltage ......cccoceiiiiiiiiiic +2%
CUITENE ..o +2%

Resistance .... .x5%
3 Storage / transport

The device power connecting cable and the welding cable should be protected from sharp edg-
es.

The welding device should not be subjected to strong mechanical loads.
The device should be stored at temperatures ranging from - 30 to + 70°C.

\(ROTHENBERGER
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4 Electrical connection

For construction site distribution boards observe the regulations about the FI protective switch
and only operate the welding device over an Fl switch (Residual Current Device, RCD).

Ensure that the mains power network or power generator is fused using fuses of a maximum of
20 A (time-lag).

Only appropriately use approved and registered extensions cables with the following conductor
cross-sections.

up to 20 m: 1.5 mm? (recommended 2.5 mm?); model HO7RN-F

more than 20 m: 2.5 mm? (recommended 4.0 mm?); model HO7RN-F

The extension cable may only be used when unrolled completely and stretched to avoid over-
heating.

The required power generator nominal output is dependent on the highest power consumption of
the fittings used. Furthermore, the ambient conditions as well as the performance data of the
power generator itself should be taken into account when constructing the connecting conditions

on-site.
Nominal output power of the generator 1-phase, sinusoidal, 220 V - 240 V, 50/60 Hz:
d20-d 160 3,2 kW

The power generator must be switched on first before the welding equipment can be attached.
The open circuit voltage should be regulated at about 240 volts.

' Note: No other consumer should be driven by the same power generator while welding!

After finishing the welding work, first separate the device connector plug from the power genera-
tor, then switch this off.

5 Barcode scanner

Only the scanner supplied with the welding device should be used to scan the socket codes, the
socket traceability and the authorization of the user.

Product details:

Name.......cccvevieenieie Universal handheld imaging 1D barcode scanner BT6090
Scan type ....ccoeeveerieennnn. Laser

Reading distance............. Up to 20 cm

Operating temperature.....0 ~ 50 °C

Storage temperature ....... -40°C ~60 °C

Protection class. IP54 (dust and water resistant)

Decoding ......ccccceenuevinenne Support for various 1D barcodes such as UPC-A, EAN-13, Code 39,
Code 128, etc.

Interfaces........c.cccoovvvennne USB-COM

Power supply......ccccceeeenee DC 5V £ 0.25V

Power consumption......... 1.60 Watt (operation); 0.40 Watt (standby)

Cable length .............c...... 1.5 meters

Weight ......cocooeviiiiiiiiee 128 g (without cable)

Scanangle ..........ccocuenee. + 60 degrees, + 40 degrees, + 42 degrees (left, right, back)

Mode of operation:

The barcode scanner is connected via the USB interface of the "ROFUSE Turbo S" and sup-
plied with power. When connected, an acoustic signal sounds to indicate that the scanner is in
standby mode. By pressing the button on the handle, a red line appears which defines the read-
ing range of the scanner. The scanner can be used to scan the socket code, the socket tracea-
bility and the user's authorization. The prompt is shown on the display of the "ROFUSE Turbo
S". If the data has been entered correctly, a signal tone sounds and the scanned data is shown
on the display of the welding machine and can be confirmed.
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6 Function of the Unit

6.1 Turning on the welding device

On the left side of the welding device, there is a green main switch for turning the welding device
on and off. After it is turned on, the following screen appears on the display:

ROFUSE TURBO S

17.04.2023 1427

T T i TusT » ] M

Underneath the display, there are four buttons for changing the basic settings of the ROFUSE
TURBO S and manually entering the welding parameters. Each button is assigned to the box
above it in the display. When entering the parameters, the right-hand button is for confirming the
set parameters. The left button is for exiting the menu again. The two middle buttons are for set-
ting the values within the menu. All selected welding parameters must be entered and confirmed
during the welding process. Otherwise, the software does not move to the next menu item and
the welding process cannot be started. In the welding protocol, only the selected parameters are
recorded. Parameters that were not selected are not returned in the welding protocol.

6.2 Setting the welding device

Pressing the left button opens the basic settings menu. In this menu, the two middle buttons can
be used to select the following submenus:

1. Date/Time

Display contrast

Button tones

Language

Parameters

. Maintenance

and to set their parameters.

The two middle buttons are needed for this. Confirm the set values with the right-hand button.
After the basic settings are made, use the left basic settings to go back to the home screen. This
screen is also for starting welding by entering the welding parameters.

6.3 Setting the date/time

2L

= After turning on the welding device, press the left button once, so that the Date/Time setting
appears on the display.

Settings 1/6

Date /Time

(L T ATJTVY ] ~Z]

= Use the right-hand button to set the date and time.

\(ROTHENBERGER
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Date/Time

v
17.04.2023 14:27

[L T AaTvYT]»]

= Press or hold down one of the two middle buttons (arrow up/arrow down) until the correct
day appears, and confirm with the right-hand button.

Repeat this process for the month, hours and minutes. As soon as the minutes have been se-

lected, instead of the right arrow, a tick appears in the display. If the minutes have been correctly

selected, press the right-hand button, and the correct date and time are adopted.

6.4 Setting the contrast

= To set the display contrast, after turning on the welding device, press the left button to get to
the basic settings menu, and then press the second button from the right. The following no-
tice appears on the display:

Settings 2/6

Contrast

(L T ATY] 7]

= Then press the right-hand button to adjust the contrast.

Contrast
(—
LS T ATV ][M®M]

With the two middle buttons, you can change the display contrast to your preference and then
use the right-hand button to leave the submenu.

6.5 Setting the button tones

= To turn the button tones on or off, after turning on the welding device, press the left button to
get to the basic settings menu, and then press the second button from the right twice. The
following notice appears on the display:

Settings 3/6

Button tones

[J T ATV 2]

= Then press the right-hand button and use one of the middle buttons to chose whether you
would prefer to have the button tones on or off. Your selection is shown on a dark back-
ground. Use the right-hand button to confirm your selection.

Button tones

On Off

[ T AaTvY [#&]

6.6 Setting the language

= To set the display language, after turning on the welding device, press the left button to get
to the basic settings menu, and then press the second button from the right three times. The
following notice appears on the display:

\(ROTHENBERGER

ENGLISH 21



22

Settings 4/6

Language

ST ATvY T /2]

>

Then press the right-hand button to choose among the possible languages. Use the two
middle buttons to choose your language, which will be displayed on a dark background.
Then confirm this with the right-hand button.

Language
Englisch Deutsch|
Francais

I T AT YT #™]

6.7 Setting the parameters

= To set the welding parameters, after turning on the welding device, press the left button to
get to the basic settings menu, and then press the second button from the right four times.
The following notice appears on the display:

Settings 5/6
Parameter
[ T ATJTVY] 7]

= Pressing the right-hand button takes you to the password entry to be able to change the pa-
rameters. The password preset at the factory is 0000. With the two middle buttons, select
each individual digit, and confirm with the right-hand button. Then press the right-hand but-
ton often enough that the ¥ symbol appears. Then confirm again with the right-hand button
to get to the parameters submenu. The following submenus can be selected:

- Welder code

- Sleeve traceability

- Pipe traceability

- Owner

- Delete logs

- Password

- Weather entry

6.8 Setting the welder code

= In the parameters menu, the welder code submenu appears first. The right-hand button

takes you to the selection of whether the welder code should be active or inactive. With one
of the two middle buttons, make the desired selection, and confirm with the right-hand but-
ton.

Parameter 1/7

Welder Code

J ATV /7]

If you select the welder code in this menu, a valid welder code must be entered when entering
the welding parameters.

\(ROTHENBERGER
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Welder Code

On Off

[ T AaTvY [#&]

6.9 Setting sleeve traceabilit

= In the parameters menu, press the second button from the right once to get to the sleeve
traceability submenu.

Parameter 2/7

Traceability sleeve

L T ATVY ] 7]

The right-hand button takes you to the selection of whether sleeve traceability should be active
or inactive. With one of the two middle buttons, make the desired selection, and confirm with the
right-hand button. If you select the sleeve traceability code in this menu, it must be entered when
entering the welding parameters.

Traceability sleeve

On off

= In the parameters menu, press the second button from the right twice to get to the pipe
traceability submenu.

Parameter 3/7

Traceability pipe

[J T ATV 2]

The right-hand button takes you to the selection of whether the pipe traceability should be active
or inactive. With one of the two middle buttons, make the desired selection, and confirm with the
right-hand button. If you select the pipe traceability code in this menu, it must be entered when
entering the welding parameters.

Traceability pipe

On off

[L T aTVY [#&]

6.11 Setting the owner

=> In the parameters menu, press the second button from the right three times to get to the
owner submenu.

Parameter 4/7

Owner

\(ROTHENBERGER
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Pressing the right-hand button takes you to the owner name entry. Use one of the two middle
buttons to select the desired letters and/or numbers, and confirm the selection with the right-
hand button. After finishing the entry, confirm three times with the right-hand button.

Owner

6.12 Delete logs

= To delete the saved protocols (logs), in the parameters menu press the second button from
right four times to get to the Delete logs submenu.

Parameter 5/7

Delete logs

[L T AaTVY [ 7Z]

Use the right-hand button to confirm the selection, the protocols will be deleted, and this will be
confirmed on the display.

Parameter 5/7

Successfully

Delete logs

(s o . s el 2

password

= To change the password for changing the parameter settings, in the parameters menu,
press the second button from the right five times to get the password submenu.

Parameter 6/7

Password

(L T ATJTVY ] ~Z]

Right click on the mouse to confirm the password change and use the middle keys to enter the
desired password. Here, confirm each individual number with the right-hand button. After enter-
ing the last digit of the password, press the right-hand button three times.

Password

(4 [ AT VY W]

6.14 Setting the weather ent

= To change the weather entry settings for the welding process, in the parameters menu press
the second button from the right six times to get to the weather entries menu.

Parameter 7/7

Weather entry
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The right-hand button takes you to activation of the weather entry. Use one of the two middle
buttons to choose whether the weather entry should be active or inactive in the welding parame-
ters, and confirm the selection with the right-hand button. The selection is on a dark background.
If the weather entry is activated, when entering the welding parameters, a selection is required
to be able to start welding.

6.15 Starting heat coil welding with the ROFUSE TURBO S

After turning on the heat coil welding device with the green rocker switch on the left side of the
housing, welding parameter entry can begin. Please note that entry of the welding parameters
must be done according to the preset selection in the “Parameters” menu. Otherwise the weld-
ing parameter entry cannot proceed and welding will not start. The welding parameter entries
must always be read in with a hand scanner or manually entered on the operating panel. We
recommend reading in with a hand scanner, because this reduces the possibility of a false entry.
Only selected welding parameters appear in the welding protocol. Therefore, before the welding
process, check which data in the welding protocol the customer requires and activate them ac-
cordingly!
= Welding parameter entry starts with pressing the right-hand button » under the display. If
the welder code is activated in the “Parameters” menu, the code must either be entered
manually as a valid numeric code or read in with the included hand scanner. Entering letters
is not possible with the welder code activated.

If the welder code is deactivated in the “Parameters” menu, entering letters and numbers is
allowed during manual entry of the “welder name”, or this entry can be skipped using the
right-hand button ».

= To enter a name, press the second button from the left A, and enter the welder's name or
code with the two middle buttons A ¥, and confirm using the right-hand button ».

= When entering the construction site name, the procedure is the same as entering the weld-
er’'s name. Either scan a barcode with the hand scanner or choose manual entry with the
second button A from the left to enter the name of the construction site using the two middle
buttons A ¥, and confirm with the right-hand button ». If no name is to be entered for the
construction site, pressing the right-hand button » will skip you to the next entry menu.

If the sleeve traceability is activated in the “Parameters” menu item, it must be either read in
with a hand scanner or entered manually.

The same applies to pipe traceability.

After that, the sleeve’s welding code must be entered. As with all other entries, either read in
with a hand scanner or enter manually on the operating panel.

In the next step, the machining of pipes required in accordance with DVS 2207-1 must be
checked and confirmed with the right-hand button ».

Then the plugs of the ROFUSE TURBO S must be inserted into the contacts of the heating
coil sleeve. As soon as the correct heating coil sleeve has been detected, the welding pro-
cess can be started by pressing the green start button (to the right next to the display). The
manufacturer of the heating coil welding sleeve, the outside pipe diameter, the welding volt-
age and the remaining welding time are shown on the ROFUSE TURBO S display.

Before welding, the ROFUSE TURBO S compares the ohmic resistance of the heating coil weld-
ing sleeve with the resistance stored in the welding code. If the deviation is outside the tolerance
stored in the barcode, welding cannot be started and the error message “Resistance error” ap-
pears on the display.

= After several welds, the transformer will get warm, depending on how long it has been
used. To prevent it from overheating and sustaining damage, before each weld, the
ROFUSE TURBO S calculates whether it can take place without an interruption. If the re-
quired power is too high for the transformer core temperature, the display will be highlight-
ed in red and a message will appear saying that the connected sleeve cannot currently be
welded and the ROFUSE TURBO S needs to cool down. It may be possible to weld a
sleeve with smaller dimensions anyway (depending on energy needs).

v v vV
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Information

Pressing the “i” button on the start screen can show you information on the device.
Product name

Serial number

Type code

Owner

Software version

Number of welds in memory

Number of device maintenance sessions

. Next Maintenance

PNO O RN

8 Read welding protocol

To read the welding logs from the device memory, a USB storage medium must be inserted into
the USB port on the welding device.
By pressing the USB button, the welding protocols in the device memory are copied to the USB

storage medium and can then be displayed, saved and/or printed on a PC using the RODATA
2.0 software.

10

11

12

The read out and management programme RODATA 2.0

The read out software as well as the installation and operating manual for the software can be
found on the USB stick supplied. The software can also be downloaded if necessary from the
homepage www.rothenberger.com.

Maintenance

According to DVS 2208 Part 1, repeat checking (maintenance) should be undertaken at least
once a year.

Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com
Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose

registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-

al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal

authority.

K Do not dispose of power tools and batteries/rechargeable batteries into household
waste.

For EU countries only: According to the Directive 2012/19/EU on waste electrical and electron-
ic equipment and its transposition into national law, power tools that are no longer usable, and,
according to the Directive 2006/66/EC, defective or drained batteries must be collected sepa-
rately and disposed of in an environmentally correct manner.

Only for United Kingdom: According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regu-
lations 2013 (SI 2013/3113) (as amended) and the Waste Batteries and Accumulators Regula-
tions 2009 (SI 2009/890) (as amended), products that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally friendly manner.
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1 Upozornéni k bezpeénosti

1.1

Vymezeni ucelu pouziti

U produktu ROFUSE TURBO se jedna o svareci pfistroj s topnou spiralou, ktery je vhodny pro
pouziti v mobilnim provozu na stavenistich. V zavislosti na vyrobci elektrotvarovky Ize ROFUSE
TURBO S pouzit ke svafovani elektrotvarovek (8 V - 48 V) z PE a PP az do prdméru 160 mm.
Vzdy je tfeba zadat parametry svafovani svafované elektrotvarovky. Parametry Ize zadat bud
ruéné, nebo pomoci ¢arového kédu na zasuvce pomoci étecky ¢arovych kédd na ROFUSE
TURBO S. Céarovy kéd musi obsahovat 24 &islic. Carovy kéd musi mit 24 &islic a musi splfiovat
pozadavky normy ISO 13950:2007-03.

Ctecka éarovych kodi:

Ctegka &arovych kddu je uréena pro nasledujici pouZiti a pouze v kombinaci s "ROFUSE Turbo

S":

> Cteni kédu zasuvky

> Cteni sledovatelnosti zasuvky

> Cteni opravnéni uZivatele

Neucelové pouZiti ve smyslu pfedvidatelného zneuziti:

2 Cteni kddu, které neodpovidaji vy$e uvedenému.

= Pouziti v kombinaci s jinou svafeckou nebo zafizenim, které neodpovidd ROFUSE Turbo S.

1.2

V§eobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

specifikace k tomuto elektronaradi.

ﬁ VAROVANI! Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni, a

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynt mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézké poranéni.

VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi
provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sitového kabelu).

1)
a)
b)
c)

2)
a)

b)

e)
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Bezpecnost pracovniho mista

Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a uklizené. Neporadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou vést k Urazim.

Se strojem nepracujte v prostfedich ohrozenych explozi, kde se nachazeji horlavé
kapaliny, plyny nebo prach. Elektronaradi vytvafi jiskry, které mohou prach nebo pary
zapalit.

Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektronaradi daleko od vaseho pracovniho
mista. Pfi rozptyleni muZete ztratit kontrolu nad strojem.

Elektricka bezpeénost

Pripojovaci zastrcka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastr¢ka nesmi byt Zzadnym
zplUsobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastreky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako napr. potrubi, topeni, sporaky a
chladnicky. Je-li VaSe télo uzemnéno, existuje zvysSené riziko zasahu elektrickym proudem.
Chrante stroj pred destém a vihkem. Vniknuti vody do elektrického stroje zvySuje
nebezpeci elektrického uderu.

Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zavéseni elektronaradi nebo k
vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
pohyblivych dili stroje. PoSkozené nebo spletené kabely zvysuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pouze takové prodluzovaci kabely,
které jsou schvaleny i pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny
pro pouziti venku, snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

CESKY



f)

f)

9)

h)

5)

Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vihkém prostredi, pouzijte
proudovy chrani¢. Nasazeni proudového chrani€e snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elektronaradim
rozumné. Stroj nepouzivejte pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
lIékti. Moment nepozornosti pfi pouziti elektronaradi mize vést k vaznym poranénim.
Noste osobni ochranné pomiicky a vzdy ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych
pomucek jako maska proti prachu, bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni elektronaradi, snizuji riziko poranéni.
Zabrante neamysinému uvedeni do provozu. Presvédcte se, ze je elektronaradi
vypnuté dfive nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj proudu a/nebo
akumulator. Mate-li pfi noSeni elektronaradi prst na spinaci nebo pokud stroj pfipojite ke
zdroji proudu zapnuty, pak to mize vést k Uraziim.

Nez elektronaradi zapnete, odstrante sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Nastroj
nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu stroje, mlze vést k poranéni.

Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bezpe¢ny postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu. Tim mGzete stroj v neoekavanych situacich lépe kontrolovat.

Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a rukavice
udrzujte daleko od pohybujicich se dild. Volny odév, $perky nebo dlouhé vlasy mohou
byt zachyceny pohybuijicimi se dily.

Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky, presvédcte se, zZe jsou pripojeny
a spravné pouzity. Pouziti odsavani prachu mudze snizit ohrozeni prachem.

Dbejte na to, abyste pii €astém pouzivani naradi nebyli méné ostraziti a nezapominali
na bezpeénostni zasady. Nedbalé ovladani mlze zpusobit téZké poranéni za zlomek
sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouzijte k tomu uréené elektronaradi. S vhodnym
elektronaradim budete pracovat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéji.

Nepouzivejte zadné elektronaradi, jehoz spinac je vadny. Elektronaradi, které nelze
zapnout i vypnout je nebezpecné a musi se opravit.

Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilt pfisluSenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastréku ze zasuvky a/nebo odstrante odpojitelny akumulator. Toto
preventivni opatfeni zabrani neumysinému zapnuti elektronaradi.

Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzivat
osobam, které se strojem nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektronaradi
je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

Pecujte o elektronaradi a prisluSenstvi svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily
stroje bezvadné funguji a nevzpfri€uji se, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené
tak, ze je omezena funkce elektronaradi. PoSkozené dily nechte pred nasazenim stroje
opravit. Mnoho Urazt ma pfi¢inu ve Spatné udrzovaném elektronaradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté. Pedlivé oSetfované fezné nastroje s ostrymi
feznymi hranami se méné vzpfi€uji a daji se lehceji vést.

Pouzivejte elektronaradi, pfislusenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokynu. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez urcujici pouziti mdze vést k nebezpeénym situacim.

Udrzujte rukojeti a ichytné plochy suché, Cisté a bez oleje amaziva. Kluzké rukojeti a
uchytné plochy neumozZniuji bezpe€nou manipulaci a ovladani nafadi v neoCekavanych
situacich.

Servis

Nechte své elektronaradi opravit pouze kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajiSténo, Ze bezpeénost stroje zustane
zachovana.
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1.3 Bezpecnostni pokyn

PFi pouzivani navzdory vadné izolaci hrozi nebezpeci zasazeni elektrickym proudem.

PFi intenzivnim pouzivani popt. dlouhém svarovani existuje nebezpedi popaleni zplisobené

vysokymi teplotami pouzdra.

PFed uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat vSechny kabely zafizeni ROFUSE TURBO S.

Pokud jsou kabely poskozené, nesmi byt zafizeni ROFUSE TURBO S uvedeno do provozu a

musi byt zaslano k opravé spole¢nosti ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH.

Tato zafizeni neni uréena k tomu, aby ji pouzivaly déti a osoby s omezenymi fyzickymi, smyslo-

vymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo nedostate¢nymi zkuSenostmi a védomostmi.

PFistroj smi byt provozovan pouze s obsluhou kvalifikovanych odbornych pracovnika!

Cteéka éarovych kédi:
Snima¢ ¢arovych kédu spliuje tfidu ochrany laseru 1, takZe uzivateli nehrozi zadné
nebezpeci. Doporuceni: Nevystavujte se zbyteCnému laserovému zafeni a skenovaci
plochu smérujte pouze na objekty, které maji byt naskenovany!

ﬁ Pokud je skener poskozen nebo je omezena jeho funkce, prestarite jej pouzivat a

odpoijte jej od svafovaciho zafizeni!

2 Technické udaje

No. ROFUSE TURBO S .........ccceeeee. 1000004403

Sitové napéti ........ccccceeevieeeiiee e, 230V

Frekvence .......cccccceeiieiiieeeeeceicien, 50 Hz; 60 Hz

PEKON .o 1600 VA, 20 % ED
Vystupni proud (nominalni proud) ..... 60 A

Svarovaci napéti ........cccceercieviennene 8-48V

Okolni teplota ........ccooceveiiiiiieiiienee -20°Cdo + 50 °C*
Pracovni oblast ROFUSE TURBO S . Kovani do 160 mm

Stupen Kryti ..o IP 54

Rozhrani pro pfenos .........cccccoeeeeennee USBv 2.0

Kapacita paméti .........cccocevvcveeviieenne 2.000 Protokoly o svafovani
Rozmé&ry (DX S X V) wooevevcereeeiereen cca 390 x 390 x 140 mm
Celkova hmotnost...........cccoeeeeneennene cca 10 kg

Kontakty 4 mm

* Doba chlazeni méni v zavislosti na okolni teploté. Je tfeba se vyhnout pfimému slune¢nimu

zareni.
2.1 Tolerance méreni

Teplota .oeveeeieeeeee s +5%
NapP&Li ..o 2%
Proud ......ccoeeiiiieeee +2%
(0o oo ) R +5%

3 Uskladnéni a preprava

Pfipojovaci kabel pFistroje a svafovaci kabel musi byt chranény pfed ostrymi hranami.
Svareci pfistroj nesmi byt vystavovan tézké mechanické zatézi.
PFistroj skladujte pfi teplotach -30 az +70 °C.

\(ROTHENBERGER
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Elektrické pripojeni

U stavebnich rozvadécu na stavenisti je nutné respektovat predpisy pro Fl-ochranné spinace a
svareci pfistroj smi byt provozovan pouze pres Fl-ochranny spina¢ (proudovy chrani¢,Residual
Current Device RCD).
Je nutné zajistit, aby byla sit, popf. generator zabezpeen maximalné 20 A (pomalou pojistkou).
Smi byt pouzivan pouze fadné schvaleny a oznaéeny prodluzovaci kabel s nasledujicim prafe-
zem vodice.
do 20 m: 1,5 mm? (doporuéeno 2,5 mm?); typ HO7RN-F
pfes 20 m: 2,5 mm? (doporuc¢eno 4,0 mm?); typ HO7RN-F
ProdluZovaci kabel smi byt pouzivan pouze zcela odvinuty a natazeny, aby se zamezilo jeho
prehrati.
Potfebna nominaini kapacita generatoru je zavisla na nejvétsSim pfikonu pouzitych fitinkd. Pro
vyklad podminek pfipojeni na misté pouziti je nutné dodrzovat podminky prostfedi a udaje o
vykonu generatoru.
Nominalni vykon 1fazového generatoru, sinusovy, 220 — 240 V, 50/60 Hz:
d 20 - d 160: 3,2 kW
Nejdfive musi byt zapnut generator, nez Ize pfipojit svafovaci pfistroj. Napéti naprazdno by
mélo byt upraveno na hodnotu cca 240 voltd.
Upozornéni: Béhem svafovani neprovozujte zadné dalSi spotfebice na stejném ge-
neratoru!

Po ukonéeni svarecich praci nejprve odpojte zastréku pristroje od generatoru, a poté tento
vypnéte.

5  Cteéka &arovych kédh
Ke snimani kédu zasuvek, sledovatelnosti zasuvek a autorizace uzivatele by se mél pouzivat
pouze skener dodany se svafovacim zafizenim.
Podrobnosti o vyrobku:

Provozni teplota......... 0~50°C
Skladovaci teplota.....-40 °C ~ 60 °C

Trida kryti.....cccoeeeeeee IP54 (odolnost proti prachu a vodé)

Dekddovani............... Podpora rtiznych 1D ¢arovych kédd, jako jsou UPC-A, EAN-13, Code 39,
Code 128 atd.

Rozhrani.................... USB-COM

Napajeni........ccccoevuenee DC 5V £ 0,25V

Spotreba energie....... 1,60 W (provoz); 0,40 W (pohotovostni rezim)

Délka kabelu ............. 1,5 metru

Hmotnost................... 128 g (bez kabelu)

Uhel snimani............ + 60 stupnd, + 40 stupnfid, + 42 stupnu (vlevo, vpravo, vzadu)

Provozni reZim:

Ctegka &arovych kddu je pfipojena pres rozhrani USB zafizeni "ROFUSE Turbo S" a je napaje-
na. Po pfipojeni se ozve akusticky signal, ktery signalizuje, zZe skener je v pohotovostnim
rezimu. Stisknutim tlacitka na rukojeti se objevi ¢ervena ¢ara, ktera vymezuje ¢teci rozsah
skeneru. Skener Ize pouzit ke snimani kédu zasuvky, sledovatelnosti zasuvky a autorizace uzi-
vatele. Vyzva se zobrazi na displeji "ROFUSE Turbo S". Pokud byly udaje zadany spravne,
zazni signalni ton a naskenované Udaje se zobrazi na displeji svafovaciho pfistroje a Ize je pot-
vrdit.

\(ROTHENBERGER
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6.1 Zapnuti svareck

Na levé strané svarecCky se nachazi zeleny hlavni spina€, pomoci kterého se provadi zapinani a
vypinani svarecky. Po zapnuti se na displeji zobrazi nasledujici obrazovka:

ROFUSE TURBO S

17.04.2023 1427

Co T i JTue  » ] m

Pod displejem se nachazeji Ctyfi tladitka, pomoci kterych Ize ménit zakladni nastaveni svarecky
ROFUSE TURBO S a provadét ruéni zadavani svafovacich parametr(i. Kazdé tlacitko je pfitom
pfifazeno poli¢ku, které se nachazi nad nim na displeji. BEhem zadavani parametrd se nasta-
vené hodnoty potvrzuji pomoci pravého tlac¢itka. Pomoci levého tlacitka se ukonéuje zobrazeni
nabidky. Obé prostfedni tlacitka slouzi k nastavovani hodnot v nabidkach. VSechny vybrané
svafovaci parametry je nutno zadavat a potvrzovat b&€hem postupu svafovani. V opaéném
pfipadé software neprechazi k dal$i polozce nabidky a postup svafovani nelze spustit. V proto-
kolu postupu svafovani se zaznamenavaiji pouze vybrané parametry. Nevybrané parametry se v
tomto protokolu postupu svafovani nezobrazuiji.

6.2 Nastaveni svareck

Stisknutim levého tladitka se otevie nabidka, ktera obsahuje zakladni nastaveni. V této nabidce
Ize pomoci obou prostfednich tlacitek vybirat nasledujici podnabidky:

1. Datum/¢as

2. Kontrast displeje
3. Zvuky tlacitek

4. Jazyk

5. Parametry

6. Udrzba

a nastavovat parametry téchto podnabidek.

Pro tento ucel jsou potfebna obé prostfedni tlacitka. Potvrzovani nastavenych hodnot se provadi
pomoci pravého tlacitka. Po provedeni zakladnich nastaveni se pomoci levého tlacitka pfechazi
zpét do Uvodni obrazovky. Z této obrazovky se také spousti svafovani, coz se provadi zadanim
svarovacich parametr(.

6.3 Nastaveni data/Casu

= Po zapnuti svarecky 1 x stisknéte levé tlacitko, aby se na displeji zobrazilo nastaveni data /
Casu.

Settings 1/6

Date /Time

(L T ATVY ] ~7Z]

= Stisknutim pravého tlacitka pak prejdéte k postupu nastaveni data a ¢asu.

\(ROTHENBERGER
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Date/Time

v
17.04.2023 14:27

[L T AaTvYT]»]

= Stisknéte nebo podrzte stisknuté jedno z obou prostfednich tlagitek (se Sipkou nahoru / se
Sipkou doll) tolikrat, kolikrat je zapotfebi k zobrazeni spravného dne, ktery pak potvrdte
pomoci pravého tlacitka.

Tento postup jednotlivé zopakujte pro mésic, hodiny a minuty. Jakmile jsou vybrany minuty,

zobrazi se na displeji symbol zaskrtnuti namisto Sipky sméfujici doprava. Jsou-li spravné zvole-

ny minuty, stisknéte pravé tlacitko, ¢imz dojde k uloZeni spravného data i Casu.

6.4 Nastaveni kontrastu

= Chcete-li nastavit kontrast displeje, stisknutim levého tlacitka po zapnuti svarecky prejdéte

do nabidky zakladnich nastaveni a poté stisknéte druhé tlagitko zprava. Na displeji se
zobrazi nasleduijici udaj:

Settings 2/6

Contrast

L T ATVY ] 7]

= Poté prejdéte stisknutim pravého tladitka k Upravé kontrastu.

Contrast

Pomoci obou prostfednich tlagitek mazete zménit kontrast displeje podle vlastniho prani; poté
pomoci pravého tlagitka ukoncete nabidku.

6.5 Nastaveni zvuku tlacitek
= Chcete-li zapnout nebo vypnout zvuky tlacitek, stisknutim levého tlacitka po zapnuti

svarecky prejdéte do nabidky zakladnich nastaveni a poté dvakrat stisknéte druhé tlacitko
zprava. Na displeji se zobrazi nasledujici udaj:

Settings 3/6

Button tones

[L T AaTY 7]

= Nasledné stisknéte pravé tlacitko a pomoci jednoho z obou prostfednich tlacitek zvolte, zda
upfednostniujete zapnuté nebo vypnuté zvuky tlagitek. Vami provedena volba bude zobra-
zena s tmavym pozadim. Pomoci pravého tlacitka pak tuto volbu potvrdte.

Button tones

On Eﬁ
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6.6 Nastaveni jazyka

= Chcete-li nastavit jazyk udaju zobrazovanych na displeji, stisknutim levého tlacitka po
zapnuti svafeCky prejdéte do nabidky z&kladnich nastaveni a poté tfikrat stisknéte druhé
tlaCitko zprava. Na displeji se zobrazi nasledujici udaj:

Settings 4/6

Language

(L T ATY ]~

=> Stisknutim pravého tlacitka pfejdéte k zvoleni jednoho z moznych jazykd. Pomoci obou
prostfednich tlacitek zvolte poZzadovany jazyk, ktery se pak zobrazi s tmavym pozadim.
Nasledné tuto volbu potvrdte pomoci pravého tlagitka.

Language
Englisch Deutsch|
Francais

[+ T ATV [®]

6.7 Nastaveni parametri

= Chcete-li nastavit parametry, které maji byt pouzity pfi svafovani, stisknutim levého tlacitka
po zapnuti svarecky prejdéte do nabidky zakladnich nastaveni a poté Ctyfikrat stisknéte
druhé tlacitko zprava. Na displeji se zobrazi nasledujici udaj:

Settings 5/6

Parameter

L1 T AJTVY] 7]

=> Stisknutim pravého tlacitka pfejdéte k zadani hesla, které umozni provedeni zmén para-
metr(. Heslo, které bylo pfedem nastaveno ve vyrobnim zavodé, zni 0000. Pomoci obou
prostfednich tlacitek vyberte kazdou jednotlivou Cislici a potvrdte ji pomoci pravého tlacitka.
Poté stisknéte pravé tlagitko tolikrat, kolikrat je zapotfebi k tomu, aby se vpravo zobrazil
znak M. Poté provedte jesté jednou potvrzeni pomoci pravého tlacitka, ¢imz sou¢asné
piejdete do podnabidek parametrli. Vybirat Ize nasledujici podnabidky:

- Kod svarece

- Traceability pro hrdlo

- Traceability pro trubku

- Majitel

- Smazani protokold

- Heslo

- Zadani podminek prostredi

6.8 Nastaveni kodu svarece

= V nabidce parametrd se jako prvni zobrazuje jako prvni podnabidka Kéd svare¢e. Pomoci
pravého tlacitka Ize zvolit, zda ma byt kod svare€e aktivni nebo neaktivni. Pomoci jednoho
z obou prostfednich tlagitek provedte pozadovanou volbu a potvrdte ji pomoci pravého
tlaCitka.

Parameter 1/7

Welder Code

[L T AaTVY [ 7Z]
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Pokud se v této podnabidce zvoli vypnuty kéd svarece, bude pfi zadavani svafovacich para-
metr( sou€asné nutno zadavat také platny koéd svarece.

Welder Code

On Off

[ T AaTvY [#&]

6.9 Nastaveni funkce Traceability pro hrdlo

= V nabidce parametrd prejdéte jednim stisknutim druhého tlagitka zprava do podnabidky
Traceability pro hrdlo.

Parameter 2/7

Traceability sleeve

L T ATVY ] 7]

Pomoci pravého tladitka Ize zvolit, zda ma byt funkce Traceability pro hrdlo aktivni nebo neak-
tivni. Pomoci jednoho z obou prostfednich tlaCitek provedte pozadovanou volbu a potvrdte ji
pomoci pravého tlacitka. Pokud se v této podnabidce zvoli vypnuta funkce Traceability pro hrd-
lo, bude pfi zadavani svafovacich parametrd sou¢asné nutno zadavat také tento udaj.

Traceability sleeve

On off

[ T AaTvY [#&]

6.10 Nastaveni funkce Traceability pro trubku

= V nabidce parametr( pfejdéte dvojim stisknutim druhého tlacitka zprava do podnabidky
Traceability pro trubku.

Parameter 3/7

Traceability pipe

[J T ATV 2]

Pomoci pravého tlagitka Ize zvolit, zda ma byt zpétna funkce Traceability pro trubku aktivni nebo
neaktivni. Pomoci jednoho z obou prostfednich tlagitek provedte pozadovanou volbu a potvrdte
ji pomoci pravého tlacitka. Pokud se v této podnabidce zvoli vypnuta funkce Traceability pro
trubku, bude pfi zadavani svarovacich parametrli sou¢asné nutno zadavat také tento udaj.

Traceability pipe
On Eﬂ
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6.11 Nastaveni majitele

= V nabidce parametrd prejdéte trojim stisknutim druhého tlacitka zprava do podnabidky Maji-
tel.

Parameter 4/7

Owner

LS T aJTVvV]~Z]

Pomoci pravého tlacitka Ize prejit k zadani jména majitele. Pomoci jednoho z obou prostfednich
tlacitek zvolte pozadovana pismena a/nebo &islice a tuto volbu potvrdte pomoci pravého tlagit-
ka. Po dokonc&eni zadavani tfikrat stisknéte pravé tlacitko.

Owner

6.12 Smazani protokolu

= Chcete-li smazat ulozené protokoly (zaznamy), pfejdéte v nabidce parametra prejdéte
&tyfmi stisknutimi druhého tlacitka zprava do podnabidky Smazani protokold.

Parameter 5/7

Delete logs

[ T AaTY 7]

Pomoci pravého tlagitka tuto volbu potvrdte; smazani protokoltd bude potvrzeno na displeji.

Parameter 5/7

Successfully

Delete logs

(s v . s sl 2

6.13 Nastaveni / zména hesla

= Chcete-li zménit heslo pro nastavovani parametrd, pétkrat stisknéte druhé tlacitko zprava
v nabidce parametr(, a prejdéte tak do podnabidky Heslo.

Parameter 6/7

Password

[ T AT Y] £

Pomoci pravého tladitka potvrdte zménu hesla a pomoci prostfednich tladitek zadejte
pozadované nové heslo. Jednotlivé &islice pfitom postupné potvrzujte pomoci pravého tlagitka.
Po zadani posledni Cislice hesla tfikrat stisknéte pravé tlacitko.

Password
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6.14 Nastaveni zadani podminek prostredi

= Chcete-li zvolit nastaveni pro zadavani podminek prostfedi, Sestkrat stisknéte druhé tlacitko
zprava v nabidce parametru, a prejdéte tak do podnabidky Zadani podminek prostredi.

Parameter 7/7

Weather entry

LS T aJTVvV]~Z]

Pomoci pravého tlacitka Ize prejit k aktivaci zadavani podminek prostfedi. Pomoci jednoho z
obou prostfednich tlagitek zvolte, zda ma byt zadavani podminek prostfedi ve svafovacich pa-
rametrech aktivni nebo neaktivni, a tuto volbu potvrdte pomoci pravého tlacitka. Zvolené nasta-
veni bude zobrazeno s tmavym pozadim. Je-li zadavani podminek prostfedi aktivovano, musi
se pfi zadavani svarovacich parametrt provadét volba umoznujici zahajeni svafovani.

6.15 Zahajeni svarovani topnou spiralou pomoci svarecky ROFUSE TURBO S

Po zapnuti svarecky s topnou spiralou pomoci dvoupolohového spinace, ktery se nachazi na

levé strané skFing, Ize zahajit zadavani svarovacich parametri. Méjte na paméti, ze zadavani

svarovacich parametru je nutno provadét podle predem nastaveného vybéru v nabidce ,Para-

metry“. V opaéném pfipadé nelze v zadavani svafovacich parametr( pokracovat a svafovani se

nezahaji. V zasadé Ize zadavani svafovacich parametr provadét prostfednictvim nagitani

ru¢nim skenerem nebo ru¢niho zapisovani na ovladacim panelu. Doporucujeme pouzivat pos-

tup nacitani pomoci ruéniho skeneru, jelikoz tento postup je spojen s velmi malou pravdépo-

dobnosti chybného zadani. Ve svafovacim protokolu se zobrazuji pouze vybrané svarovaci pa-

rametry. Pfed zahajenim postupu svafovani proto vzdy zkontrolujte, které udaje obsazené ve

svarovacim protokolu jsou zadavatelem zakazky pozadovany, a tyto Udaje v odpovidajicim roz-

sahu aktivujte!

= Zadavani svafovacich parametrt se zahajuje stisknutim pravého tlacitka » pod displejem.
Je-li v nabidce ,Parametry” aktivovana polozka Kéd svarece, je nutno zadat tento kéd, a to
bud ruéné jako platny Ciselny kdd, nebo naétenim pomoci ruéniho skeneru dodaného
spolecné se svareckou. Zadavani pismen neni pfi aktivovaném kédu svare€e mozné.
Je-li kod svarec€e v nabidce ,Parametry” deaktivovan, Ize pfi ruénim zadavani udaje ,Jméno
svare€e" zadat pfisluSna pismena spole¢né s Cislicemi, pfipadné je toto zadani mozno
vynechat pomoci pravého tlacitka ».

= Chcete-li provést zadani jména, stisknéte druhé tlacitko zleva A, zadejte jméno nebo kod
svarece pomoci obou prostfednich tlacitek A ¥ a poté toto zadani potvrdte pomoci pravého
tlacitka »>.

= Pfi zadavani nazvu stavenisté je postup stejny jako pfi zadavani jména svarece. Postupuje
se tak, Ze se bud sejme ¢arovy kod pomoci ruéniho skeneru, nebo se zvoli ruéni zadani
pomoci druhého tlacitka A zleva, ¢imz je umoznéno nasledné zadani nazvu stavenisté po-
moci obou prostfednich tlaCitek A ¥ a potvrzeni tohoto zadani pomoci pravého tlacitka ».
Nema-li byt zadan nazev stavenisté, Ize stisknutim pravého tlaitka » tento krok vynechat a
prejit k dalSi polozce zadavané prostfednictvim nabidky.

= Je-li v nabidce ,Parametry” aktivovana polozka Traceability pro hrdlo, je pFisluSny udaj nut-
no bud nacist pomoci ru¢niho skeneru nebo zadat ru¢né.

Totéz plati u polozky Traceability pro trubku.

Poté je nutno zadat kéd, ktery je platny pro pfivareni hrdla. Stejné jako u vSech ostatnich
zadani Ize provadét bud nacteni pomoci ruéniho skeneru, nebo ruéni zapis na ovladacim
panelu.

= V dalSim kroku je nutno zkontrolovat tfiskové obrobeni trubek, které je pfedepsano podle
DVS 2207-1, a potvrdit tuto kontrolu pomoci pravého tlacitka ».

v ¥
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= Poté se zasune zastr¢ka svarecky ROFUSE TURBO S do kontaktt objimky s topnou spira-
lou. Jakmile je rozpoznana spravna objimka s topnou spiralou, Ize zahajit postup svafovani
stisknutim zeleného spoustéciho tlacitka (vpravo vedle displeje). Na displeji svarecky
ROFUSE TURBO S se zobrazi udaje, jimiz jsou vyrobce objimky s topnou spiralou, vnéjsi
pramér trubky, svafovaci napéti a zbyvajici doba svafovani.
PFed zahajenim svafovani porovnava svarfecka ROFUSE TURBO S ohmicky odpor objimky s
topnou spiralou s odporem, ktery je ulozen v kédu postupu svafovani. V pfipadé zjisténi od-
chylky, ktera nespada do toleranéniho rozsahu ulozeného v ¢arovém kddu, nelze postup svaro-
vani zahdjit a na displeji se zobrazi chybové hlaseni ,Chyba odporu*.
= Po provedeni nékolika svar(i se bude transformator svarecky zahfivat v zavislosti na dobé
trvani provozu. Aby se tento transformator nepfehfival a neposkodil, vypocitava svarecka
ROFUSE TURBO S pred kazdym svarem, zda se vytvareni tohoto svaru mGze uskutecnit
bez preruseni. Pokud by byl potfebny vykon pfili§ vysoky pro teplotu jadra transformatoru,
obsah displeje bude zobrazen s ervenym pozadim a soucasné se zobrazi hlaseni infor-
mujici o tom, pfi pfipojenou objimku momentalné nelze pfivafit a Ze musi probéhnout och-
lazeni svafecky ROFUSE TURBO S. Objimku s men$im rozmérem lIze pfipadné
(v zavislosti na spotfebé energie) pfesto privafit.

7 Informace

Stisknutim tlacitka ,i“ v uvodni obrazovce Ize zobrazit informace o zafizeni.
Nazev vyrobku

Sériové ¢islo

Kaod typu

Majitel

Verze softwaru

Pocet svar(i ulozenych v paméti

Pocet provedenych postupu udrzby zafizeni

. Pristi udrzba

Aby bylo mozno nacist svarfovaci protokoly z paméti zafizeni, je nutno zasunout pamétové
zafizeni USB do pfipojovaciho rozhrani USB na svarecce.

Stisknutim tladitka USB se zkopiruji svafovaci protokoly, které se nachazeji v paméti zafizeni,
do pamétového zafizeni USB, aby nasledné mohly byt pomoci softwaru RODATA 2.0 zobraze-
ny ¢i uloZeny v pocitaci a/nebo z tohoto pocitace vytisknuty.

NGO R WN -~

Program pro éteni a spravu dat RODATA 2.0

Cteci software, jakoZ i navod k instalaci a obsluze pro software, naleznete na USB flash disku,
ktery je soucasti dodavky. V pfipadé potfeby Ize software stahnout i z domovské stranky
www.rothenberger.com.

10 Udrzba

Podle DVS 2208, ¢ast 1, musi byt provadéna nejméné jednou v roce opakovaci zkouska
(adrzba).

11 PrisluSenstvi
Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

12 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PrisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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13 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto G€elu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci €asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpada.

K Elektronaradi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU: Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejiho provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi jiz nepouzitelné
elektrické naradi a podle evropské smérnice 2006/66/ES vadné nebo opotfebované akumulato-
ry/baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické recyklaci.
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